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RC-200 DIMENSIONES DE MAQUINA

mm A B C D E F G L | Kg
1 1135 650 1485 650 1340 475 870 200 | +130
2 1335 650 1485 653 1370 675 870 200 | +130
3 1265 650 1485 815 1505 605 870 200|130
4 1465 650 1485 805 1540 805 870 200 | +130
5 1315 650 1485 815 1505 653 870 200 | +130
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RC-200

MONTAJE DE FLAPS Y

DIMENSIONES DE ANCHO DE RECIPIENTE 21/11/2023 (MMNCA)

A - Sin flaps 749 mm
B-1flap 636 mm
C - 2 flaps 523 mm

Jig VRO )

Fijar el recipiente en posicién
intermedia para el montaje de los flaps

ATENCION:

El uso y montaje de los flaps esta unicamente indicado
para el vaciado del recipiente. En ningun caso deben
estar montados durante el proceso de amasado/mezclado




